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この取扱説明書は、Ｙタイプ大電流用防水コネクタの取扱い方法を説明するものです。 

取扱の際には、本記載内容を遵守下さい。 

矢崎は本内容を遵守しないで起こった損害または誤使用により起こった 

損害に対しては責任を負いません。 
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１．製品概要 

Ｙタイプコネクタは以下の特徴を備えています。 

 

１） 雄端子タブ巾×厚さは、９．５×１．２（mm）の大電流用（max ６０Ａ通電） 

防水型コネクタです。 

２） 端子材料は、導電率の高いＫＦＣ材（導電率８５％以上の銅合金）を使用し、特に

雌端子にはバネ材としてステンレス鋼を内蔵した二部品構造としています。 

３） 端子抜け防止の目的で端子挿入後、リアホルダを付けます。 

   

 

２．製品の構成及び名称 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

パッキン 

ゴム栓 

雄ハウジング 

リアホルダ 

雄端子 

雌ハウジング 

リアホルダ 

雌端子 

ゴム栓 
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２－１． 端子の名称 

 

１）雄端子（Male Terminal） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

２）雌端子（Female Terminal） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

名      称 機      能 

タブ 

（Tab） 
  雌端子との接触部 

フック 

（Hook） 
  ハウジングへの係止部 

エンボス 

（Emboss） 
  前方ストッパー 

サーキュラ アーク スプリング 

（Circular Arc Spring） 
  雄端子との円孤型可動接圧バネ 

ビード 

（Bead） 
  雄端子との固定接触部 

イントロダクション 

（Introduction） 
  雄端子の導入部 

アッパーホルダ 

（Upper Holder） 
  サーキュラアークスプリングの押え、外箱 

ワイヤバレル 

（Wire Barrel） 
  芯線接続部（芯線圧着部） 

インシュレーションバレル 

（Insulation Barrel） 
  被覆のズレ防止（被覆圧着部） 

 

タブ インシュレーションバレル ワイヤバレル フック 

エンボス 

サーキュラアーク 

スプリング 

フック 

ワイヤバレル 

アッパーホルダ 

イントロダクション ビード 

インシュレーションバレル 
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２－２．ハウジングの名称 

１）雄ハウジング（Male Housing）   ２）雌ハウジング（Female Housing） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

名      称 機      能 

ハ
ウ
ジ
ン
グ
ラ
ン
ス 

キー 

（Key） 
  ハウジングランスロック解除装置 

エラスチックアーム 

（Elastic Arm） 
  ビーク．キー保持 

ビーク 

（Beak） 
  端子離脱防止 

ストッパグルーブ 

（Stopper Groove） 
  前方ストッパの導入溝 

ロッキングピット 

（Locking Pit） 
  雌ハウジングとの固定部 

リアホルダ 

（Rear Holder） 
  端子抜け防止（ゴム栓押え） 

リアホルダストッパ 

（Rear Holder Stopper） 
  リアホルダ用係止突起 

ハ
ウ
ジ
ン
グ
ロ
ッ
ク 

ロッキングアーム 

（Locking Arm） 
  保持部 

ロッキングビーク 

（Locking Beak） 
  雄ハウジングとの係止突起 

キーアーム 

（Key Arm） 
  ハウジングロック解除装置 

ロッキングブリッジ 

（Locking Bridge） 
  ロック部保持 

ストップキー 

（Stop Key） 
  端子逆挿入防止 

ストッパ 

（Stopper） 
  端子前方とび出し防止 

パネルロック 

（Panel Lock） 
  相手パネル保持部 

パネルストッパ 

（Panel Stopper） 
  相手パネル係止突起 

リアホルダ 

ストッパーグルーブ 

シールラバーストッパ 

ロックングピット 

ストッパ 

ロックングアーム 

ロッキングビーク 

キーアーム 

ロッキング

ブリッジ 

リアホルダ

ストッパ 

キー
ビーク 

エラスチックアーム 

ストップキー 

リアホルダ

リアホルダストッパ 

キー ビーク エラスチックアーム パネルロック

パネルストッパ 

Co
nfi
de
nti
al



 

 

全 20 頁中  5 頁

 

３．製品の検査及び保管、運搬 

受け入れ時の検査は、次の様な要領で行なって下さい。 

 

３－１． 端子の検査 

 

項  目 検      査 方      法 測 定 具 

外観検査 

１）形状 

２）めっきの状態 

３）リールの巻き状態 

変形、つぶれ、割れ、キズ、バリ、曲りはないか 

変色、錆、汚れ、はがれはないか 

からみ、ほつれはないか 

目視 

〃 

〃 

寸法検査 
１）ワイヤ及びインシュレーションバレル巾及び高さ 

２）雄タブ厚さ及び巾 

ノギス 

マイクロメーター

機能検査 
１）端子挿脱力 － かん合相手端子との挿脱力は、規定された 

    値内にあるか 
プッシュブルゲージ

 

 

  × バリ       × 割れ       × 曲り（前方向に対して） 

 

 

 

 

 

 

 

          × キズ 

 

 

 

 

    × 外箱の変形（つぶれ、開き） 

 

       × 端子並び変形 

 

 

 

 

     × スプリングの欠落 

  × スプリングエッジ部バリ 

 

 

 

 

 

 

   × 圧着部変形 

       × リールのほつれ 

 

目視で確認できる変形、汚れ、キズ、めっき状態の悪いものは、全て不良とする。 

Co
nfi
de
nti
al



 

 

全 20 頁中  6 頁

 

３－２． 端子の保管 

 

１） 端子の保管は、次の要領で行なって下さい。 

 

２） 保管場所は、湿気の多い場所やほこりの多い場所には保管しないで下さい。

乾燥した直射日光の当たらない場所に保管して下さい。 

 

３） 保管状態は、ダンボール箱やビニール袋に入れて保管して下さい。又、端子

のつなぎを下にして横積みにして保管して下さい。その時、積み数は、３段

積みまでとして下さい。 

 

 

  ◯   ◯    × 

３

段

積

み

ま

で

と

す

る

 

 

 

３－３． 端子の運搬 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ×       ×      ◯   ◯ 

 

 

１） リールのフランジ端面を持って運ぶとリールが破損しますので、リールの中

央を持って運んで下さい。 

 

２） 使用を一時中断して圧着機から取り外されたリールは、端子先端を細い針金

等でリールのフランジに結んでおいて下さい。 
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３－４． ハウジングの検査 

 

項   目 検  査  方  法 測 定 具 

外観検査 
１．バリ、変色、変形、ヒケ、ショートショット、クラック、欠けはないか 

２．異品混入はないか 

目視 

〃 

機能検査 

１．かん合 

      適用端子、かん合相手コネクタ、及び適用リアホルダが無理なく 

      かん合できロックできるか 

手指 

 

３－５．ハウジングの保管、運搬 

１） 直射日光や湿気の多い場所への保管はしないで下さい。 

２） 運搬時など高い所から落とさない様注意し、万一落下させた時には目視で確

認し、変形品は不良として下さい。 

 

 

 

 

 

４．端子圧着管理 

 

４－１． 適用電線 

自動車用低圧電線 JIS C 3406 に示されたＡＶ３、ＡＶ５、ＡＶ８及び自動

車用薄肉型低圧電線  JIS  C  3102 に示されたＡＶＳ３、ＡＶＳ３ｆ、 

ＡＶＳ５に適用。 

 

４－２． 電線皮むき長さ及び注意事項 

１） 皮むき長さ 

 

      各電線サイズ共 ＝８±0.5 

 

 

 

 

 

 

   〇    × 斜め皮むき 

 

 

２） 注意事項 

   導体部に傷がついたり、切断されてはいけない 

 

 

 

 

 

 

  〇  切断 ×   キズ ×  絶縁体切断不良 
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４－３． クリンプハイト、クリンプワイドの測定方法 

       端子と電線との固着力は適用電線毎に異なり、その管理方法としてクリンプハ 

       イト（圧着高さ）、クリンプワイド（圧着巾）の管理がある。クリンプハイト、 

       ワイドは圧着された端子の電気的、機械的性能に影響するので、クリンプハイ 

       ト、ワイドが指定の寸法になっているか確認して下さい。 

 

 

 

 

 

 

 

４－４．測定器 

下図の仕様のマイクロメータとする。尚、スタンドに固定して使用して下さい。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

クリンプワイド測定器   （上記寸法は参考とする） 

４－５． クリンプハイト、ワイドの測定位置 

指定の測定器にて芯線圧着部、絶縁体圧着部の最大値を測定して下さい。 

但し、クリンプハイトについては、背バリを除く。（２点測定法にて確認の事） 

クリンプハイト測定方法             クリンプワイド測定方法 

 

 

 

 

 

※2 点測定法とは    ①       ② 

 

＊①及び②で２点測定 

＊②≦①のこと 

 

絶縁体部クリンプハイト 

導体部クリンプハイト 

絶縁体部クリンプワイド 

導体部クリンプワイド 

平行 

平行 

１）Ａ部詳細 

クリンプハイト測定器 

Ｂ部 

Ａ部 

Ｂ部 

Ａ部 

２）Ｂ部詳細 

１）Ａ・Ｂ部詳細 

ポイント型 平型プルーブ 
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４－６． 圧着時の注意事項と判定基準 

 

端子の圧着は、下記項目について注意をし、重点管理をして下さい。 

 

項目 チェック内容 判    定    基    準 

端   
   

子  
    

圧 
    

 

着 
   

  
形   

   

状 

 

導体ほつれがないか 

 

 

 

 

 

  ◯                       ×                ほつれは不可 

 

 

 

 

 

導体圧着部に 

       バリがないか 

 

 

 

 

  ◯                       × 

 

 

 

この線より出ているものは不可

 

ベルマウスの確認 

 

 

 

 

 

  ◯ ベルマウス部を残す    × Ｒのないものは不可 

 

 

 

 

 

絶縁体下りがないか 

 

 

 

 

 

  ◯ 絶縁体はこの間に      × 絶縁体下りは不可 

     あること 

 

 

 

 

絶縁体加締めがないか 

 

 

 

 

 

  ◯                       × 前足で絶縁体を加締めている 

                                               ものは不可 

 

 

導体出すぎ 

導体引込みがないか 

 

 

 

 

  ◯ 導体出０～１ mm      × 左図以外の寸法は不可 

 

 

 

 

 

加締め段差はないか 

 

 

 

 

 

  ◯                       ×段差のあるもの不可 
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項目 チェック内容 判    定    基    準 

バ
リ 

端
子
つ
な
ぎ
部 

 

バリがないか 

 

 

 

 

 

  ◯ つなぎ長さ０～ 0.4 mm   × バリはこの面より出ている 

                              ものは不可 

 

 

 

 

端  

子  

曲  

り 

 
  

上  

下  

方  

向 

 

ベンドアップがないか 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ◯ ０～－０．５ mm       × ０～－０．５mm 以外は不可 

 

 

 

 

  ◯ ０～－０．５ mm       × ０～－０．５mm 以外は不可 

 

 

 

 

端
子
曲
り 

 

横
方
向 

 

曲りがないか 

 

 

 

 

 

  ◯ ０．５ mm 以下        × ０．５ mm 以上は不可 

 

 

                                 ０．５以下 

 

端
子
ね
じ
り 

 

ねじりがないか 

 

 

 

 

 

  × 目視でねじりの確認できるものは不可 

 

 

 

 

端
子
変
形
・
キ
ズ 

 

かん合部（Ａ部）の 

変形、キズがないか 

 

 

 

 

 

 

 

  ◯                       × 

 

 

                                      変形、キズは不可 

 

 

                                  × Ａ部変形、キズは不可 

 

挿
脱
力
変
化 

 

加締前、後で挿脱力に

変化はないか 

 

 

 

 

 同一リール品で加締前と加締後で挿脱力の変化      なし  ◯ 

                                                 あり  × 

 

 

 

 

0～－0.5 

0～－0.5 
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４－７． 端子圧着規格 

品番追加・性能向上の目的により、随時変更される場合がありますので、弊

社営業より発行致しております圧着規格表を参考にして下さい。  

 

 ５．端子圧着後の製品取扱いについて 

 

１） 端子圧着済品は、運搬、保管途中にて端子変形（曲り、つぶれ）が発生し易い為充

分注意して下さい。 

 

２） 端子圧着済品の電線束ね本数を多くすると、端子同志の引掛り自重などで取扱いが

困難となり、端子変形の要因となります。 

 （電線サイズにより２５～１００本位とする） 

 

３） 端子保護のため、ビニール袋などで端子部を包み、端子側及び端末側を非粘着性の

ビニールテープで束ねて下さい。 

 

４） 端末、絶縁体皮むき部は、導体がばらけ易く、端子圧着時導体はずれの不良発生の

要因となる為、極力運搬しないで直ちに端子圧着することが良い。 

 

５） 圧着済品の運搬は、線架台又はポリケース通箱等にて下図の状態にて運搬する。 

 ポリケース通箱にて運搬の際は、取手を内側にして、製品は取手よりも下におく。 

 

 〔端子圧着済品の運搬例〕 

 

１）コード掛け 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

２）ポリテナー 
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６．端子をハウジングに挿入する際の注意事項 

 

６－１． 端子とハウジングの組合せ 

１）雄端子は雄ハウジングに挿入します。 

２）雌端子は雌ハウジングに挿入します。 

 

 端      子 ハ ウ ジ ン グ 

雄  

 

 

 

 

 

雌 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

６－２． 端子の挿入方法（雄，雌ともに同様） 

 

１） 端子のフックがハウジングのエラスチックアームのビ－クに係止されます

ので、向きを確認して下さい。 

 

２） 端子挿入は、ビークがフックにかかる時の「パチン」という音を確認するま

で確実に挿入します。 

 

３） 挿入後、電線を軽く引張り確実に係止している事を確認して下さい。 

 

 

①「パチン」と音がしたか。 

 

 

②入れた後軽く引いて抜けないか確認する。 
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６－３． リアホルダ装着方法（雄、雌共に同様） 

・1P の場合 

１） リアホルダを１８０°回転させ、リアホルダのＵ字部に電線をはさみ込みま

す。 

２） リアホルダの係止突起を、左右同時にハウジングのリアホルダストッパに 

押し込みます。 

３） その時、リアホルダの係止突起がハウジングのリアホルダストッパに確実に

係止している事を確認します。尚、リアホルダ係止時にヒンジが切れても 

機能上問題無い為、見映えよくする為折れた箇所をカットして下さい。 

     

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

・2P の場合（雄、雌共に同様） 

１） リアホルダのＵ字部に電線をはさみ込みます。 

２） リアホルダの係止突起を、4 ヶ所同時にハウジングのリアホルダストッパに    

押し込みます。リアホルダの向きは下図参照ください。 

※リヤホルダには表と裏がありますのでご注意ください。 

３） その時、リアホルダの係止突起がハウジングのリアホルダストッパに確実に   

係止している事を確認します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

         

 

 

 

雄 

雌 

係止突起 

リアホルダ 

ストッパ 

または 

リアホルダストッパ(4 ヶ所) 

リアホルダ 

ストッパ 

係止突起(4 ヶ所) 

  裏 

※この方向では取付け不可 

表 

表 

× 
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７．端子の引抜き方法 

 

７－１．端子引抜き治具 

治具は下図に示す物を使用し、他の治具の使用は避けて下さい。 

 

 

 

  冶具 PA：49YA000042 

        

 

 

 

 

 

                治具 YF：49YA000065 

         

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

７－２．リアホルダのはずし方（雄、雌共に同様） 

端子を引抜くには、まず、リアホルダをはずします。 

リアホルダの係止ビークとハウジングの隙間に治具を差し込みこじります。 
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７－３．端子の抜き方 

 《雄》 

１） 治具の先端を端子とエラスチックアームのキーの隙間にセットします。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

２） ターミナルを ①→印方向に押しながら治具で ②↑方向へ押し上げ ③←方

向に引抜きます。 

 

 

 

 

         

 

 

 

 

 

《雌》 

１） 治具の先端を端子とエラスチックアームのキーの隙間にセットします。 

２箇所のランスが同時に持ち上がりますのでターミナルを引抜きます。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

③ 

② 

① 
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７－４．端子抜き時の注意事項 

１） 治具の先端は必ず端子とエラスチックアームのキーの隙間に有ることを確

認して作業を始めて下さい。 

 

２） 治具は絶対にこじらないで下さい。端子に力がかかり端子を変形させる恐れ

が有ります。 

 

３） 雌端子を抜く時誤まって雄端子との接触部等に治具を挿入してしまった時

は、その多少に関係なく端子を新しいものと交換して下さい。 

 

 

 
 

 

 

４） 雌端子を抜く時、治具はアッパーホルダーと平行に挿入して下さい。 

  斜めに挿入すると、アッパーホルダーを変形する恐れがあります。 

 

５） 引き抜く時、軽く引張って抜けない時は、無理に引張らないで再度 

  始めから作業して下さい。 

（エラスチックアームのビーク部を傷付けない様注意して下さい） 

 

 

６） 引抜いた後端子の変形の有無を必ず確認し、変形したものは手直しをしない

で新しいものと交換して下さい。 

 

 

 

８．ワイヤーハーネス組立時の注意事項 

 

８－１． 下組み時の注意事項 

１） コネクタを組立治具に組付ける際、強引に引張らない。 

 （端子抜け及びハウジングの破損につながる） 

２）コネクタを組立治具へ組付ける際、電線をしごいて伸ばさない。 

 （断線の原因となる） 

 

 

 

９．ワイヤーハーネス受入時の注意事項 

 

１） ハウジング、リアホルダ及び端子が正規位置にかん合され、有害なキズ、サ

ビ、変形、割れ等の不具合がないか確認して下さい。 

 

２） ハウジングへの端子挿入方向が正規である事を確認して下さい。 

 

 

× 
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10. 導通検査時の注意事項 

      配線検査や、導通検査に使用する治具は、ハウジングや端子を破損しないように 

     かん合相手と同程度の精度として下さい。 

     部品に変形や損傷がある場合は、その多少に関係なく新しい部品と交換して下さい。 

     導通検査は、スペーサ挿入後に行って下さい。（本係止状態） 

 

 

 

11. ワイヤハーネス梱包時の注意事項 

 

     他の多くのプラスチック部品と同じようにコネクタも、外力が運搬や保管中にかかると変形 

     や損傷をする可能性があります。そこで、変形や損傷を防ぐ為以下の指示に従って下さい。 

 

     １)多層にてワイヤハーネスを梱包する場合、各ワイヤハーネスの荷重が他のワイヤハーネ 

        スのコネクタを変形や損傷させることがあります。ダンボールの縦・横仕切、内部支え 

        を図のように使用し、荷重が均等になるようにして、このような変形や損傷を防いで下 

        さい。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     2) J/B、R/B 等の BOX 類、及びプロテクター、ブラケット等の重いものや大きなものは、 

        それらの部品の重量がコネクタに加わらないように箱や仕切面の底面に置くように 

        して下さい。 
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     3) ワイヤハーネスの荷重が加わらないようワイヤハーネスの束の外あるいは中にコネクタ 

        を配置して下さい。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     4) 梱包は運搬や保管時にワイヤハーネスが動かない、最適な大きさにして下さい。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     5) コネクタをワイヤハーネスにテープ止めする際は、コネクタのロック及び、他の弾性部 

        にワイヤハーネスが当たらない配置として下さい。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     6）車両に取り付ける為に、ワイヤハーネスを梱包箱より取り出す場合、コネクタにダメー 

      ジを与えないよう、ワイヤハーネスが絡まないように気をつけて下さい。 

    

     7）運搬及び、保管後、コネクタにダメージがないか確認して下さい。 
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12. ワイヤハーネスの出荷・運搬・保管時の注意事項 

 

    ・外部から力が加わらない様、十分注意して下さい。 

    ・高い所から落としたり、衝撃を加えない様十分注意して下さい。 

    ・保管場所は、常温常湿の環境下で、直射日光の当たらない室内として下さい。 

    ・裸状態での出荷・運搬・保管は、避けて下さい。 

   (特に水・油・ホコリ等から保護すること。) 

 

 

 

 

13.車輌組付け時の注意事項 

 

1）車輌に組付ける場合 

車体の貫通穴を通す場合は、無理な引抜きを行なわない様にして下さい。 

 

2）コネクタをかん合する場合 

① こじらない様に挿入して下さい。途中かん合のない様に「パチン」という音が 

 して止まる所まで押し込んで下さい。 

② かん合は下図の様にロック方向を合わせて同方向にかん合して下さい。 

③ かん合の際は、絶対にキーアームを押しながらかん合しないで下さい。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

キーアーム 

ロッキングアーム 

ロッキングピット 

雌コネクタ 

雄コネクタ 
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3）コネクタを取りはずす場合 

ハウジングを持ってキーアームを押してロックを解除してから取りはずして下さい。 

電線を持って無理に引張って取りはずすことは避けて下さい。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

14．完成車輌検査時の注意事項 

 

1）コネクタを取りはずす場合 

13-3）項による。 

 

2）コネクタをかん合する場合 

13-2）項による。 

 

 

 

 

15．ディーラーのサービス時の注意事項 

 

1）コネクタを取りはずす場合 

13-3）項による。 

 

2）コネクタをかん合する場合 

13-2）項による。 

 

3）コネクタ修理の場合 

① 端子の引抜きについて 

「7．端子の引抜き方法」に従って行って下さい。 

 

② 端子の取替えについて 

必ず補給パーツのリード線付端子を使用して下さい。 

  

Co
nfi
de
nti
al



 

 

別
紙
－

1

◎ 構成部品一覧表 

 

矢崎品名 矢崎品番 形  状 
材質 

（めっき処理） 
適用電線サイズ 備   考 

Ｙタイプ 

端子（Ｍ） 

7114-3251 

 

黄銅（スズめっき）
ＡＶ 3，ＡＶＳ 3 

ＡＶＳ 3ｆ 
 

7114-3250 黄銅（スズめっき） ＡＶ 5～8,ＡＶＳ 5  

Ｙタイプ 

端子（Ｆ） 

7116-3251 

 

黄銅（スズめっき）
ＡＶ 3，ＡＶＳ 3 

ＡＶＳ 3ｆ 
 

7116-3250 黄銅（スズめっき） ＡＶ 5～8,ＡＶＳ 5  
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矢崎品名 矢崎品番 形  状 
材質 

（めっき処理） 
適用電線サイズ 備   考 

Ｙタイプ 

ゴム栓 

7157-3580-60   
含油 シリコン 

（ＧＲＥＥＮ） 

ＡＶ 3，ＡＶＳ 3 

ＡＶＳ 3ｆ 

ＡＶＳ 5 

 

7157-3581-80  
含油 シリコン 

（RED IRON） 
ＡＶ 5～8  

Ｙタイプ 

防水栓 
7157-3583  

含油 シリコン 

（ＢＬＡＣＫ） 
防水栓  
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矢崎品名 
サブアッセンブリ

品番 

ハウジング品番 
形  状 

材 質 

（色） 
備   考 

パッキン品番 

Ｙタイプ 

コネクタ 

１Ｐ（ＭＧＹ） 

7222-4210-40 

7122-4210-40 

 

ＰＢＴ 

（ＧＲＡＹ） 
 

7137-2510-80 
含油 シリコン 

（RED ILON） 

Ｙタイプ 

コネクタ 

１Ｐ(ＭＢ) 

7222-4210-30 

7122-4210-30 
ＰＢＴ 

（ＢＬＡＣＫ） 
 

7137-2510-80 
含油 シリコン 

（RED ILON） 

Ｙタイプ 

コネクタ 

１Ｐ(ＭＢＲ) 

7222-4211-80 

7122-4211-80 

 

ＰＢＴ 

（ＢＲＯＷＮ） 
 

7137-2510-80 
含油 シリコン 

（RED ILON） 

Ｙタイプ 

コネクタ 

２Ｐ(ＭＧＹ) 

7222-4220-40 

7122-4220-40 
 

 

 

ＰＢＴ 

（LIGHT GRAY） 

 

7137-2511-80 
含油 シリコン 

（RED IRON） 

 
リアホルダ品番 

7157-6800-80 
 

ＰＢＴ 

（ＢＲＯＷＮ） 
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矢崎品名 ハウジング品番 形  状 
材 質 

（色） 
備   考 

Ｙタイプ 

コネクタ 

１Ｐ（ＦＧＹ） 

7123-4210-40 

 

ＰＢＴ 

（ＧＲＡＹ） 
 

Ｙタイプ 

コネクタ 

１Ｐ(ＦＢ) 

7123-4210-30 
ＰＢＴ 

（ＢＬＡＣＫ） 
 

Ｙタイプ 

コネクタ 

１Ｐ(ＦＢＲ) 

7123-4211-80  
ＰＢＴ 

（ＢＲＯＷＮ） 
 

Ｙタイプ 

コネクタ 

２Ｐ(ＦＧＹ) 

 

7123-4220-40  
ＰＢＴ 

（LIGHT GRAY） 
 

リアホルダ品番 

7157-6801-30 
 

ＰＢＴ 

（ＢＬＡＣＫ） 
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矢崎品名 ハウジング品番 形  状 
材 質 

（色） 
備   考 

 

 

 

Ｙタイプ 

コネクタ 

２Ｐ(ＦＢ) 

 

 

7123-4223-30 

  

ＰＢＴ 

（ＢＬＡＣＫ） 

 

 

リアホルダ品番 

7157-6801-30 

 

  

ＰＢＴ 

（ＢＬＡＣＫ） 
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A
ppendix -1 

List of components 
 

YAZAKI part name YAZAKI part 
number Shape 

Material 
（Plating） Wure sizs Notes 

Y TYPE 
TERMINAL 

(M) 

7114-3251 

 

Brass 
（Tin Plating） 

AV 3，AVS 3 
AVF 3f 

 

7114-3250 
Brass 

（Tin Plating） 
AV 5～8 ,  AVS 5  

Y TYPE 
TERMINAL 

(F) 

7116-3251 

 

Brass 
（Tin Plating） 

AV 3 ，AVS 3 
AVS 3f 

 

7116-3250 
Brass 

（Tin Plating） AV 5～8 , AVS 5  
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A
ppendix -2 

 

YAZAKI part name YAZAKI part 
number Shape Material 

(Color) Wire size Notes 

Y TYPE  
WIRE SEAL 

7157-3580-60  

SELF 
LUBRICATING 

SILICONE 
RUBBER 

（GREEN） 

AV 3 ，AVS 3 
AVS 3f 
AVS 5 

 

7157-3581-80  

SELF 
LUBRICATING 

SILICONE 
RUBBER 

（RED IRON） 

AV 5～8  

Y TYPE  
CAVITY PLUG 7157-3583  

SELF 
LUBRICATING 

SILICONE 
RUBBER 

（BLACK） 

CAVITY PLUG  
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A
ppendix -3 

 
 
 

YAZAKI part name YAZAKI part 
number 

Housing 
Shape Material Notes 

Packing 

Y TYPE 
CONNECTOR 

1P (MGY) 
7222-4210-40 

7122-4210-40 

 

PBT 
（GRAY） 

 

7137-2510-80 
SELF LUBRICATING 
SILICONE RUBBER 

（RED ILON） 

Y TYPE 
CONNECTOR 

1P (MB) 
7222-4210-30 

7122-4210-30 
PBT 

（BLACK） 
 

7137-2510-80 
SELF LUBRICATING 
SILICONE RUBBER 

（RED ILON） 

Y TYPE 
CONNECTOR 

1P (MBR) 
7222-4211-80 

7122-4211-80 

 

PBT 
（BROWN） 

 

7137-2510-80 
SELF LUBRICATING 
SILICONE RUBBER 

（RED ILON） 

Y TYPE 
CONNECTOR 

2P (MGY) 

7222-4220-40 

7122-4220-40 
 

 
 

PBT 
（LIGHT GRAY） 

 
7137-2511-80 

SELF LUBRICATING 
SILICONE RUBBER 

（RED IRON） 

 

Rear holder 
7157-6800-80  

PBT 
（BROWN）  Co

nfi
de
nti
al



4 

 

A
ppendix -4 

 
 
 

YAZAKI part name YAZAKI part number Shape Material Notes 

Y TYPE 
CONNECTOR 

1P (FGY) 
7123-4210-40 

 

PBT 
（GRAY）  

Y TYPE 
CONNECTOR 

1P (FB) 
7123-4210-30 

PBT 
（BLACK）  

Y TYPE 
CONNECTOR 

1P (FBR) 
7123-4211-80  

PBT 
（BROWN）  

Y TYPE 
CONNECTOR 

2P (FGY) 

7123-4220-40  
PBT 

（LIGHT GRAY）  

Rear holder 
7157-6801-30  PBT 

(BLACK)  

 Co
nfi
de
nti
al



5 
A

ppendix -5

YAZAKI part name YAZAKI part number Shape Material Notes 

Y TYPE 
CONNECTOR 

2P (FB) 

7123-4223-30 
PBT 

(BLACK) 

Rear holder 
7157-6801-30 

PBT 
(BLACK) 

Co
nfi
de
nti
al
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