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050 コネクタ

（格子スペーサタイプ）

取扱説明書
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3.　圧着作業について
　3-1.　保管及び運搬

①保管は、梱包箱に入れた状態にて、清浄な屋内で且つ常温常湿（5～35℃、
　  45～85%RH) の環境下に保管願います。
②梱包箱より取り出して運搬する場合には、必ずリールセンターの金属部を持ち、
　 リールを縦にして運搬願います。
③使用を中断するリールは、リールがほどけない様に針金等にて先端をフランジに結ん
　 でおいて下さい。

　3-2.　圧着作業
　　圧着の仕様は必ず矢崎にて設定した値に基づき圧着をすること。尚、矢崎製以外のア
　　プリケータを使用する場合は矢崎として責任を負いません。
　　（端子圧着規格は使用電線種を連絡下されば指示致します。）
注意；規格外では、加締部の固着力、電気抵抗値が維持できず、製品の機能に支障をきたし
　　ます。

　3-2-1.　適用電線
①自動車用低圧電線 JIS-C-3406
②CAVS
 　CAVUS

　3-2-2.　注意事項
①斜め切れ

②導体切れ

0.3～0.5 及び相当品の一本圧着のみに適用します。

全 14 頁中 4 頁

導体のホツレが無いこと

導体切り込み、キズ

処理：カッターのサイズ、カッターストローク

確認調整

導体切れ

処理：カッターのサイズ、カッターストローク

確認調整

絶縁体切断不良

処理：カッターサイズ確認交換
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アンビル高さ、
変形確認

アンビル、
クリンパー位置の
確認

ターミナル送りガ
イド、クリンパーア
ンビル変形位置
確認

ターミナル送り面、
クリンパー、アンビ
ル、形、高さ、位
置確認

同　　上

ターミナルの足の
長さ、クリンパー、
ワイド確認

判定基準 (例)

全 14 頁中 6 頁

ﾁｪｯｸ項目 チェック内容 原因と対策

圧着状態 導体見え

ターミナル
変形

上下方向
ターミナル
曲がり

横方向
ターミナル
曲がり

ターミナル
ねじれ

ターミナル曲がり
がないかを見る。

曲がりがないかを
見る。

ねじれがないかを
見る。

ターミナルメール
の変形がないかを
見る。

ターミナルフィメー
ル右図A部分の
変形がないかを見
る。

×目視でねじれ

の確認できる

ものは不可

○ ×変形は不可

×図A部の変形は

不可

○ ×導体が見えては

不可

A

目視で変形が確認できるものは不可

＜オス＞

ベンドアップ 2° ベンドダウン 2°

＜メス＞

ベンドアップ 2° ベンドダウン 2°
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　3-2-4.　クリンプハイト、ワイドの測定方法
 ターミナルと電線との固着力は適用電線毎に異なり、その管理方法としてクリ
 ンプハイト（圧着高さ）の管理がある。クリンプハイトは圧着されたターミナルの
電気的、機械的性能に影響するので、クリンプハイトが指定の寸法になってい
 るか確認する。

①クリンプハイトの測定方法
　クリンプハイトは導体圧着部、絶縁体圧着部の中心を測定する。

②クリンプワイドの測定方法
　クリンプワイドは、導体圧着部、絶縁体圧着部下側の一番広い所を測定する。

全 14 頁中 7 頁

マイクロメーター

スタンドにマイクロメーター

を固定し、台の上で測定する。

クリンプハイト

クリンプワイド
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<NOTE>
Please be informed that the contents in this handing manual
may be revised without any notice.

YPES-15-143E

YAZAKI CORPORATION
YAZAKI PARTS CO.,LTD

Nov. 07,2016

Handling Manual

For

050 Connector

(Lattice spacer type)
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3. Terminal crimping specification
3-1.  Crimping standards

 Contact our sales department for the official crimping standard.
<NOTE>
・Pay attention to crimp within the limit of the crimping standard.
 If it is out of the standard, the function of the part may be affected because retention
 force of the crimping area and electrical resistance may not be satisfied.
・The above is limited to the case when Yazaki's crimping tool is used.

3-2.  Applicable wire
1) Low voltage wire for automobile JIS-C-3406

2) CAVS Applied to single crimp
    CAVUS

<Precautions>
1) Diagonal cut

2) Conductor cut

0.3 to 0.5 or an
equivalent wire

PAGE 6 OF 22

Acceptable: Unacceptable:

No fray

Acceptable:

Unacceptable:

Unacceptable:

Unacceptable:

Condctor cut, flaw:
Countermeasure: Check and adjust cutter

Condctor cut-off:
Countermeasure: Check and adjust cutter

Insulation cutting failure:
Countermeasure: Check and changeCo
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Judging criterion

PAGE 8 OF 22

Check item Check point
Cause/

Countermeasur
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Cutting tab

Up/Down

Right/Left

Tab
Deformation

Deformation
of the area A

Check cutting
position and
abrasion of
shear
blade.

Check anvil
height and
deformation.

Check position
of the anvil
and the
crimper.

Check terminal
feeding guide,
crimper and
anvil
deformation.
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Twist

Check terminal
feeding
face,crimper,
the anvil,shape,
height and
position.

C
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Conductor
seen

Check barrel
length, crimper
and width.

Terminals with 
any twist detected
by visual inspection
are unacceptable.

Acceptable

Conductor should not 
be seen between 
barrels.

A

Twisting that can be seen with naked 
eyes is not allowed.

＜Male＞

Bend Up 2° Bend Down 2°

＜Female＞

Bend Up 2° Bend Down 2°

A

Unacceptable
with deformation

Acceptable Unacceptable

Other dimensions
are unacceptable.

Acceptable

Cutting tab length: 0 to 0.4mm

Any deformation in area 'A' is 
unacceptable.Co
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