
ＹＰＥＳ－１５－２４６  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

１．０Ⅲ（０４０Ⅲ） 
 

防水コネクタ（ターミナル） 
 

取扱説明書 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

              矢崎総業株式会社  

              矢崎部品株式会社  

                            改訂年月日 ２０１７年 ３月 ７日 

 

Co
nfi
de
nti
al



全 11 頁中 1 頁 

 
 

  まえがき  

 

 

  この取扱説明書は、１．０Ⅲ（０４０Ⅲ）防水ターミナルの使用に際して、その使用方法 

  及び注意する点等、取扱いに関する説明を行うものである。 
  尚、ハウジングに関する取扱いは、Ａ／Ｂ０４０インフレータ用防水コネクタ取扱説明書 

  （ハウジング）「ＹＰＥＳ－１５－２４５」又は、Ａ／Ｂ０４０センサー用防水コネクタ 

  取扱説明書（フィメール・ハウジング）「ＹＰＥＳ－１５－２４７」を御参照下さい。 

 

 

 

 

目 次 
 

 

 

 

               １．構成部品と各部名称  

                １－１．構成部品 

                １－２．各部名称（ターミナル） 

 

               ２．ターミナル・ゴム栓の検査 

 

               ３．圧着作業 

                ３－１．保管及び運搬 

                ３－２．圧着作業 

                ３－３．圧着後の取扱い 

 

               ４．端子圧着仕様 

 

               ５．品番一覧 

 

 

 

 

 

 

 

（注）この取扱説明書の内容は、予告なく変更する場合があります。  
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 １．構成部品と各部名称 

  １－１．コネクタ構成部品 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  １－２．各部名称 

   １－２－１．ターミナル・メール 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ターミナル・フィメール 

ハウジング・フィメール 

防塵カバー・フィメール 

防塵カバー・メール 

ハウジング・メール 

ターミナル・メール 

絶縁体圧着部 

導体圧着部 

ゴム栓 
タブ 
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   １－２－２．ターミナル・フィメール 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   １－２－３．ゴム栓 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

絶縁体圧着部 

導体圧着部 

ゴム栓 

カーリングタング 

ゴム栓 

フランジ部 

圧着部 シールリップ部 

水溜まり防止部 Co
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 ２．ターミナル・ゴム栓の検査  

   当社検査基準に基づき、完全な検査を行って出荷しておりますが、該当する製品の顧客  

   用図面の内容について検査されることを望みます。但し、ターミナルについては、タイ 

   コエレクトロニクス・アンプ㈱殿からの購入品につき、詳細については、タイコエレク 

   トロニクス・アンプ㈱殿に確認願います。  

 

 ３．圧着作業について  

  ３－１．保管及び運搬  

     ①保管は、梱包箱に入れた状態にて、清浄な屋外で且つ、常温常湿（５～３５ ℃、  

      ４５～８５ ％ＲＨ）の環境下に保管願います。 

     ②梱包箱より取り出して運搬する場合には、必ずリールセンターを持ちリールを  

      縦にして運搬願います。  

     ③使用を中断するリールは、リールが解けない様に針金等にて先端をフランジに  

      結んでおいて下さい。  

 

  ３－２．圧着作業  

   ３－２－１．適用電線  

     ①自動車用極薄肉型低圧電線（ＡＶＳＳ）  

     ②線種は、ターミナル圧着部寸法の表及び相当品の一本圧着のみに適用します。  

 

   ３－２－２．注意事項  

     ①皮むき  

      必ず電線にゴム栓を通してから皮むきを行う事。  

 

     ②斜め切れ 

 

 

 

 

     ③芯線切れ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

芯線のホツレが無いこと。 

芯線切り込み、キズ 

処理：カッターのサイズ、カッターストローク 確認調整 

芯線切れ 

処理：カッターのサイズ、カッターストローク 確認調整 

絶縁体切断不良 

処理：カッターサイズ 確認交換 

○ ×

○ 

× 

× 

× 

Co
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   ３－２－３．圧着時の注意事項と判定基準  

     ターミナルの圧着には下記の項目について注意をし、重点管理をして下さい。 

 

チェック項目 チェック内容 判定基準（例） 原因と対策 

ターミナル 
圧着形状 

芯線ほつれがないか

を見る 
○      ×ほつれは不可 圧着位置、芯線のほつ

れ、クリンパー変形の

確認処理 

導体圧着部バリがな

いかを見る 
○      × クリンパーワイドの 

幅、アンビルワイド 
摩耗の確認、交換 

ベルマウスの確認 ○ベルマウス ×Ｒの無いもの 
部を残す   は不可 

ターミナル送り位置 
スペーサ、クリンパー

の位置確認、調整 

絶縁体下がりがない

かを見る 
○絶縁体はこの ×絶縁体下がり

間にあること  は不可 
圧着位置確認、調整 
皮むき長さ確認 

絶縁体カシメがない

かを見る 
○     ×前で絶縁体を圧着

       している物は不可

同 上 

芯線出すぎ、芯線引

き込みがないかを見

る 

○芯線出 0～1.0  ×左図以外の

          寸法は不可

同 上 

この面より出ている物は不可 
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チェック項目 チェック内容 判定基準（例） 原因と対策 

ターミナル 
つなぎ部バリ 

バリがないかを見る 

○      ×左図以外の寸法

        は不可 

切断位置、シャーブ 
レードの摩耗確認 

上下方向 
ターミナル 
曲がり 

ターミナル曲がり 
がないかを見る 

＜オス＞ ベンドアップ 2° 

 ベンドダウン 1° 

＜メス＞ ベンドアップ 2° 

     ベンドダウン 1° 

アンビル高さ、変形 
確認 

横方向 
ターミナル 
曲がり 

曲がりがないかを 
見る 

 

 

 

 

 
目視で変形が確認できるものは不可 

アンビル、クリンパー

位置確認 

ターミナル 
ねじれ 

ねじれがないかを 
見る 

       ×目視でねじれの

        確認できる物は

        不可 ターミナル送りガイ

ド、クリンパー、 
アンビル変形位置確認

ターミナル 
変形 

ターミナルメール 
右図Ａ部分の変形が 
ないかを見る 

○      ×変形は不可 

ターミナル送り面 
クリンパー、アンビル

形、高さ、位置確認 

ターミナルフィメー

ル 
右図Ａ部分の変形が

ないかを見る 

       ×図Ａ部の変形は

        不可 

同 上 

つなぎ長さ 0～0.2 ㎜
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チェック項目 チェック内容 判定基準（例） 原因と対策 

圧着形状 

芯線見え 

        ×芯線が見えて

         は不可 

ターミナルの足の長

さ、クリンパー、ワ

イド確認 

ゴム栓の出すぎ、 
引っ込みすぎがないか

を見る 

○加締め位置はフランジ部とシー

ルリップ部の間にある事。（フラ

ンジ部、シールリップ部の噛み込

み禁止） 圧着位置確認、ゴム

栓の電線挿入位置確

認 

ゴム栓の切れがないか

を見る 

        ×切れは不可 

圧着位置確認、 
クリンプハイト、 
ワイドの確認 

ゴム栓の傾き 
圧着時に電線の傾きを

１０゜以内とする 
 圧着位置確認 

 

 ※ターミナル変形、ゴム栓の手直しは、絶対に行わないで新しい物と付け替えて下さい。 

  又、加締め後電線に無理な荷重、曲げを加えないで下さい。（ゴム栓切れが発生する心配有り） 

 

    ○端子圧着仕様 

     矢崎製アプリケータを使用する場合の圧着の仕様は必ず矢崎にて設定した値に基づき圧着 

     をすること。尚、矢崎製以外のアプリケータを使用する場合当社は責任を負いません。  

     （端子圧着規格は使用電線種を連絡下されば指示致します。）             

 注 意 規格外では加締部の固着力、電気抵抗値が維持できず、製品の機能に支障をきたします。 

 

 

 

10°以内 
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   ３－２－４．クリンプハイト、ワイドの測定方法 

     ターミナルと電線との固着力は適用電線毎に異り、その管理方法としてクリンプ 

     ハイト（圧着高さ）の管理がある。クリンプハイトは圧着されたターミナルの電 

     気的、機械的性能に影響するので、クリンプハイトが指定の寸法になっているか 

     確認する。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     ①クリンプハイトの測定方法 

      クリンプハイトは導体圧着部、絶縁体圧着部の中心を測定する。 

 

 

     ②クリンプワイドの測定方法 

      クリンプワイドは導体圧着部、絶縁体圧着部下側の一番広い所を測定する。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

マイクロメーター 

スタンドにマイクロメーター 

を固定し、台の上で測定する。 

クリンプハイト 

 

 

クリンプワイド 
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   ３－２－５．圧着後の確認事項 

     ターミナル圧着部強度（ターミナル・電線間） 

     約１００ ㎜の長さの電線を圧着したターミナル 

     を固定し、電線を軸方向に約２００ ㎜／min 

     の一定の速度で引っ張り、電線の破断あるいは 

     圧着部から電線の引き抜ける時の荷重を測定する。 

 

      ターミナル圧着強度 

電線サイズ（mm2） 性  能 

   ０．３ 55N 以上（※） 

   ０．５ 90N 以上 

 

 

      圧着サンプルをコネクタに挿入し、ゴム栓の抜けが無いか確認をする事。 

      （ゴム栓固着力の確認） 

      ※インシュレーションバレルを含む。 

 

 

  ３－３．ターミナル圧着後の製品取扱い 

      ターミナル圧着済み品は、ターミナルの変形、ゴム栓部へのホコリ付着、 

      キズ等が、発生しやすい為、運搬保管には十分注意願います。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

測定方法 

チャック 

ターミナル 

電線 

チャック 
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 ４．端子圧着仕様 

 

  ４－１．圧着規格 

     圧着規格については、適時弊社営業担当にお問い合わせ下さい。 

 

 注意事項  

・圧着の際は、必ず規格内で圧着して下さい。規格外の場合、加締部の固着力・電気抵抗が 

維持できず、製品の機能に支障をきたす恐れがあります。 

 ・本内容については、弊社の圧着型を使用した場合に限ります。 

・圧着部寸法は、ハウジング後端部からゴム栓の出代が、０～２．０ ㎜寸法になる様、 

調整して下さい。 

 

 

 

 

 

※ワイヤバレル（導体部） 

      クリンプハイト（Ｃ／Ｈ）・・・圧着部の高さ 

      クリンプワイド（Ｃ／Ｗ）・・・圧着部の幅 

 

   ※ワイヤバレル（絶縁体部） 

      クリンプハイト（Ｃ／Ｈ）・・・圧着部の高さ 

      クリンプワイド（Ｃ／Ｗ）・・・圧着部の幅 

 

 

   Ｃ／Ｗ 

 

導体部  絶縁体部 

 

   Ｃ／Ｈ 
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 ５．品番一覧 

  ５－１．ターミナル 

 

種類 適用電線 
タイコエレクト

ロニクス・ 
アンプ㈱殿品番

矢崎品番 めっき 

メール AVSS 0.3～0.5 

0-316834-2 
7114-4220-08  

(7B14-4220-08) Ａｕ 

0-316834-1 
7114-4220-02 

(7B14-4220-02) 
Ｓｎ 

フィメール AVSS 0.3～0.5 

0-316833-2 
7116-4220-08 

(7B16-4220-08) Ａｕ 

0-316832-1 
7116-4220-02 

(7B16-4220-02) Ｓｎ 

 

  但し、本ターミナルは、タイコエレクトロニクス・アンプ㈱殿からの購入品となります。 

 

  ５－２．ゴム栓  （適用電線サイズは標準仕上外径とする） 

 

サイズ 適用電線サイズ 矢崎品番 色 

Ｓ φ1.4～φ1.6 7B58-3070-80 ダークブラウン 

 

  ５－３．空栓 

 

矢崎品番 
材  質 色 

7158-3075-10 シリコーン ダークグレー 
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<NOTE>
Please be informed that the contents in this handing manual
may be revised without any notice.

YPES-15-246E

YAZAKI CORPORATION
YAZAKI PARTS CO.,LTD

Mar.07,2017

Handling Manual

For

1.0Ⅲ(040Ⅲ)

Sealed Connector(terminal)

<Rubber stopper with High reliability>
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4. Deformed
    by crimping

(Male and
       Female)

3. Insulation
    grip

(Male and
         Female)

8) Wire seal lean

1) Bend up & down

3) Step on the conductor
    grip

PAGE  10 OF 12

Check points Check items

7) Wire seal scratch
     or cut

6) Wire seal position

Unacceptable

＜Male＞ Bend up 2°

No scratch or cut is accepted.

Unacceptable

Confirm that the insulation barrel
remains within the dimension 'Y'.

Bend down 1°

＜Female＞ Bend up 2°

Bend down 1°

within 10°
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4． Deformed 4) Twist
      by crimping

( Male and 
     Female)

5) Inappropriate terminal Unacceptable
    feeding

(Female) 6) Box deformation

Any deformation in area 'A' is unacceptable.
Measure dimension 'a' before and after
crimping, and verify no dimensional change.

(Male) 7) Tab deformation

Terminal with any deformation in area 'B'
detected by visual inspection are
unacceptable.

Measure dimension 'b' before and afetr
crimping, and verify no dimensional change.

Check items

PAGE  11 OF 12

Check points

Normal condition Unacceptable

Twisting that can be seen with 
naked eyes is not allowed.

Co
nfi
de
nti
al



Co
nfi
de
nti
al



C
om

po
n

en
t 

pa
rt

s 
li

st
T

er
m

in
al

*P
u

rc
h

as
ed

 t
er

m
in

al
s 

fr
om

 T
yc

o 
E

le
ct

ro
n

ic
s 

A
M

P
 K

.K
.

 

R
u

bb
er

 s
to

pp
er

B
la

n
k 

pa
ck

in
g

W
IR

E
 S

IZ
E

N
O

T
E

Y
A

Z
A

K
I 

P
A

R
T

 N
U

M
B

E
R

(Y
A

Z
A

K
I 

P
A

R
T

 N
A

M
E

)
S

H
A

P
E

N
O

T
E

Attached sheet-1

71
14

-4
22

0-
02

 1
.0
Ⅲ
（
04

0Ⅲ
）
 S

E
A

L
E

D
T

E
R

M
IN

A
L

 M
A

L
E

(S
)

Y
A

Z
A

K
I 

P
A

R
T

 N
U

M
B

E
R

(Y
A

Z
A

K
I 

P
A

R
T

 N
A

M
E

)

71
14

-4
22

0-
08

 1
.0
Ⅲ
（
04

0Ⅲ
）
 S

E
A

L
E

D
T

E
R

M
IN

A
L

 M
A

L
E

(S
)

71
16

-4
22

0-
02

 1
.0
Ⅲ
（
04

0Ⅲ
）
 S

E
A

L
E

D
T

E
R

M
IN

A
L

 F
E

M
A

L
E

(S
)

Y
A

Z
A

K
I 

P
A

R
T

 N
U

M
B

E
R

(Y
A

Z
A

K
I 

P
A

R
T

 N
A

M
E

)
N

O
T

E

A
V

S
S

 0
.3

 t
o 

0.
5

P
la

ti
n

g：
 T

in

P
la

ti
n

g：
 G

ol
d

P
la

ti
n

g：
 T

in

P
la

ti
n

g：
 G

ol
d

A
V

S
S

 0
.3

 t
o 

0.
5

71
16

-4
22

0-
08

 1
.0
Ⅲ
（
04

0Ⅲ
）
 S

E
A

L
E

D
T

E
R

M
IN

A
L

 F
E

M
A

L
E

(S
)

71
58

-3
07

5-
10

1.
0Ⅲ

（
04

0Ⅲ
）
 S

E
A

L
E

D
C

O
N

N
E

C
T

O
R

B
L

A
N

K
 P

A
C

K
IN

G

M
at

er
ia

l：
si

ll
ic

on
e

C
ol

or
：
D

ar
k 

gr
ay

A
P

P
L

IC
A

B
L

E
 W

IR
E

O
U

T
E

R
 D

IA
M

E
T

E
R

φ
1.

4 
to

 φ
1.

6

S
H

A
P

E
A

P
P

L
IC

A
B

L
E

 W
IR

E
O

U
T

E
R

 D
IA

M
E

T
E

R

7B
58

-3
07

0-
80

1.
0Ⅲ

（
04

0Ⅲ
）

R
U

B
B

E
R

 S
T

O
P

P
E

R
(S

 S
IZ

E
)

C
ol

or
：
D

ar
k 

br
ow

n

T
yc

o 
E

le
ct

ro
n

ic
s 

A
M

P
 K

.K
.

P
A

R
T

 N
U

M
B

E
R

0-
31

68
34

-1

0-
31

68
34

-2

0-
31

68
32

-1

0-
31

68
33

-2

S
H

A
P

E

Co
nfi
de
nti
al


	YPES-15-246 取扱説明書.pdf
	YPES-15-246 E取扱説明書



