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[ fd Grundkoerper Kontakt-Lamel le Ausfuehrung Lé;J/'[ ELEH?FY»;}E’D. .’F/L"éé?y 5) zugehoerige Einzelleiterabdichtungen / weitere Angaben siehe D0OC00033206 zugehoerige Blindstopfen / weitere Angaben siehe DOC00033206
Nr. Beste! | -Nummer Bem. BODY CONTACT-LAMINA VERSION 1) ' Bi g2 | py D2 H H2 H3 MATING SINGLE WIRE SEALINGS / FURTHER INFORMATION SEE DOC00033206 MATING DUMMYPLUGS / FURTHER INFORMATION SEE DOC00033206
SERTAL ORDER-NUMBER NOTE | Werkstoff |Oberflaeche| Werkstoff |Oberflaeche OKLJ?) 0652 Leitungs-d | w.2 | w2 | w01 | w01 |22 |2 | <02 Kammerdurchmesser [mmJ] cAvITY DIAMETER [mn) Kammerdurchmesser [mm] CAVITY DIAVETER [mm] Isolationscrimp Isolationscrimp
NO. MATERIAL SURFACE MATERTAL SURFACE [mm "] WIRE @ 5,2 5,7 /.0 8.5 5,2 5,7 /.0 8.5 Drahterinp [solationscrimp Ausfuehrung B1/62 Ausfuehrung C
! 2 21 24 49205 0 6) cusnd frsn0, 8-2 | CuBe Ag! 2 1) fEZ R fp sy . Y Austuenrung 4 .
2 2 21 40 49205 0 6) cusnd frsng, 8-2 CubBe frsn0, 8-2 / B1 10.22-035| 1.1-14]20 0,7 2,2 1 08 00 47263 110035407 1 08 00 58514 0|1 08 00 47265 5 W O g%/?/%///, S
Farbe: gruen |Farbe: grau Farbe: schwarz |Farbe: grau S, 2 \ /
5 COLOR: GREEN COLOR: GREY COLOR: BLACK COLOR: GREY S
WIRE CRIMP INSULATION CRIMP
4 2 21 24 49206 0 6) cusnd frsng, 8-2 CuBe Ag! 2 ELA 5,2 ELA 5 7 EILA 7 ELA 8.5 T INSULATION CRIMP INSULATION CRIMP
1 08 00 44452 2| 10030680 1 08 00 58347 0 ! 08 00 76629 0 VERSION B1/B2 VERSION C
5 2 21 40 49206 0 6) - - ! - - 1,2 2,8 ,
cusnd frsn0,8-2 | CuBe frsno, 8-2 Bl (05-07|14-19]|26 Farbe: blau Ferbe: naisgelb | Farbe: weip Farbe: natsoelb
b 5 5 32 46 | 1, 05| COLOR: BLUE COLOR: MAIZE YELLOW | COLOR: WHITE COLOR: MAIZE YELLOW
7 10092199 6) cusnd frsno, §-2 CuBe Ag! 4
Abspulrichtung und Lage
8 10092201 6) cusnd frsn0, 8-2 CuBe frsng, 8-2 ! B 1 1,0 1,9-21]28 1,2 5,25 der Teile auf der Spule
g UNWIND DIRECTION AND POSITION
10 2 21 24 49207 0 cusn4 frsn0, 8-2 CuBe Ag! 2 ELA 5,2 ELA 5,7 ELA 7 ELA 8.5 OF THE PARTS ON THE REEL.
! 08 00 44452 3 10050681 1 08 00 58341 0| 1 08 00 54409 0
11 2 21 40 49207 0 cusnd frsn0, 8-2 CuBe frsn0, 8-2 / B1 1,5-25]| 22-30]| 36 1,8 3, 8 1.4 | Farbe: rotbraun farbe: rot Farbe: blau Farbe: rot
12 COLOR: REDDISH BROWN] COLOR: RED COLOR: BLUE COLOR: RED
13 221 24 58312 0 cusnd frsng, §-2 CubBe Ag! 2 ELA 7 ELA 8,5
] 08 00 58313 0 | 1 08 00 58340 0
14 2 21 40 58312 0 cusnd frsno, 8-2 |  CubBe frsng, -2 B2 4,0 3.4 -37 46|76 24148 [48]65]205 Farbe: orange | Farbe: gelb
/15 COLOR: ORANGE COLOR: YELLOW
16 10003488 cusnd frsng, 8-2 CuBe Agl 2 ELA 5,7
10030682
17 10003490 cusn4 frsng, §-2 Cube frsn0, 8-2 53;3 4,0 5.4 - 37 4,6 5.5 2.4 5.2 4,9 | 4.6 1.4 Farbe: schwarz
18 COLOR: BLACK
19 2 21 24 47296 0 6) cusnd frsng, 8-2 CuBe Agl 2
20 2 21 40 47296 0 6) cusnd frsn0, 8-2 CubBe frsn0, 8-2 [ A 0,22 -0,35| 1,1 -1,4 2028|077 1,6 |22 30
21
22 2 21 24 47297 0 6) cusnd frsno, 8-2 CuBe Agl 2
23 2 21 40 47297 0 6) cusnd frsn0, 8-2 CubBe frsng, 8-2 [ A 0,5-0751 1,4-19)|26| 36| 1,2 1.8 2,81 39
24
1,4
25 10092194 6) Cusn4 fron0, 8-2 CuBe Ag! 2
26 10092196 6) cusnd frsn0, 8-2 CuBe frsng, 8-2 [ A 1,0 1,9-21128 |36\ 12| L8 325|339
27
28 2 21 24 47298 0 cusnd frsng, 8-2 CuBe Ag! 2
29 2 21 40 47298 0 cusnd frsng, 8-2 CuBe frsng, §-2 / A 1,5-25)122-30\|36 |47 18| °2¢6 5.8 14,9
30
Y 2 21 24 49972 0 ey 0 42 e 20! P Verarbeitungswerkzeuge und Crimpspezifikationen
siehe Verarbeitungsspezifikation D0C00074175
32 2 21 40 49972 0 cusnd frsng, 8-2 CuBe frsng, 8-2 / C 4,0 34-371461|56)|24] 372 4,8 | 5,3 | 1.9
33 PROCESSING TOOLS AND CRIMP SPECIFICATIONS
SEE PROCESS SPECIFICATION DOCO0074173
/) Ch = Crimphoehe
Die zeichnerische Darstel lung kann in Teilbereichen vom Fertigteil abweichen. - CRIMEHEIGRT
. . . 6) Die Aussenpraegung kann entrallen.
teilweise nur Schnittverlauf dargestellt OUTERINDENT NOT OBLIGATORY
DRAWING CAN DIFFER FROM THE FINISHED PART IN CERTAIN AREAS. 5) FLRY : siehe DIN 72551 Teil 6
Bei Verwendung anderer Leitungstypen ist Rucksprache mit
PARTIAL ONLY THE SECTIONAL LINE 1S DRAWN. dem Kontaktte!lhersteller zu nebmen.
SEE DIN 72551 PART 6
BY USING OF OTHER WIRE TYPES CALL THE CONTACT MANUFACTURER.
4) DGB = Draht-Groessen-Bereich
= WIRE-SIZE-RANGE
Austuehrung A Ausfuehrung Bl Ausfuehrung B2 Ausfuehrung B3 Ausfuehrung C
VERSION A J) OKL = Oberflaechen-Kennzeichnung-Lamellen
VERSTON B VERSTON B¢ VERSTON B9 VERSTON © - SURFACE-MARK ING-LAMINAS
2) ELB = Einzel-Leiter-Blindstopfen
= DUMMYPLUG
Pruefverfahren. Pruefverfahren: Pruefverfahren:
Messung von Kontaktoeffnungsmass Messung der Abzugskraft gegen Messung von Kontaktoeffnungsmass 1) ELA = Einzel -Leiter-Abaichtung
X =038 1008 Pruefstecker | 99 51 61409 O F = 4 + 2 N X=2038 + 0,08
Verarbeitung nach Spezifikation LK 3220, Verarbeitungsspezifikation SLK 2,8
TEST METHOD: TEST METHOD: TEST METHOD: D0C00074173 und den entsprechenden Kundenvorschriften
MEASURING OF CONTACT GAP SIZE MEASURING OF UNMATING FORCE WITH MEASURING OF CONTACT GAP SIZE PROCESSING CONFIRM TO SPECIFICATION LK 3220, PROCESSING SPECIFICATION SLK 2,8
X = 0.38 ¢ 008 CHECKING TAB 1 99 51 61403 O F = 4 + 2 N X = 0.38 + 0,08 DOCO0074174 AND THE CERTAIN CUSTOMER SPECIFICATIONS
. Die Crimphoehe (Ch) gilt nur bei Verwendung der Kostal (rimpwerkzeuge.
fehlenae Masse und Angaben siehe Ausfuehrung A. CRIMP HEIGHT (CH) 1S ONLY VALID USING KOSTAL CRIMP TOOLS.
MISSING DIMENSIONS AND TECHNICAL INFORMATION LOOK VERSION A.
Entnahmewerkzeug-Nummer 2 72 00 54405 0
EXTRACTION TOOL NUMBER 2 72 00 54405 0
C A 5] passender SLK 2,8 Stecker, siehe DOC00041974 / | 99 00 49907 0
MATING SLK 2,8 SEE DOC00041974 / 1 99 00 49907 0
| 5 B | = | 21.4 10,3 21,4 0,3 21 4 10,3
4 - A F - B 18,4 0.3 E— Ausfuehrungsvorschrift "Flachstecker am Geraet" siehe LK 6111 Teil |
17 20,3 10 0.2 10 0.2 10 20,2 SPECIFICATION "TAB ON DEVICE" SEE LK 6111 PART 1
. °;° 6, 1 5,8 0.2 . g /.2 0.2 — Massgebend ist der deutsche Text.
5& 1301 3201 15 0.2 | 5 s 4 20,1 2 20,2 4 10,1 2 10,2 4 20,1 4 10,2 ONLY GERMAN LANGUAGE VERS‘[ON SHALL BE BIND[NG.. | |
C-C g« — c-C c-C ) Aenderungen, die dem technischen Fortschritt dienen,
| | — A [ P E— behalten wir uns vor.
) § | < ~ ey ™ X e CHANGES BASED ON TECHNICAL PROGRESS ARE IN THE DECISION
x N x
D - = — SN - / T I N—_— - - — (H- =) 4 —- { | ~—— — OF THE MANUFACTURER.
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3 T S ] Oeffnung zur Kontrolle
e S Oeffnung zur Kontrolle g -
2 L A b Lame! [enkorb ohne Oeffnung n) des Kontaktoeffnungsmasses o des Kontaktoefrnungsmasses ™
2 Oeffnung zur Kontrolle 5) 6) CONTACT-LAMINA WITHOUT OPENING OPENING FOR GAP SIZE CONTROL OPENING FOR GAP SIZE CONTROL
A des Kontaktoeffnungsmasses Kontakt-Lamelle . )
8 OPENING FOR GAP SIZE CONTROL CONTACT-LAMINA LK-Firmenzeichen Oeffnung zur Kontrolle
o LK-L0GO des Kontaktoeffnungsmasses
OPENING FOR GAP SIZE CONTROL --|07\00005500\Tabel le Gberarbeitet 09.12.02| KIN
--|06|C0000588\Var. A v. 81 ait Loch in Lamellenkorb\04.09. 01| KIN
. -- |05\ R000232 \Rusfibrang ¢, Darstellung salationscriapl2l. |1, OO\HER Mo.
3) 0KL, siehe Tabelle 1 |7 tape ricntiggest /aA-Tab entratie] - | --
OKL. LOOK TABLE 04\ k031119 |ELh 8,5:1 08 00 58340 0 und AHG hinzu\09. /1. 99] KIN
E\ -- |03 | R090692 \Ausfiohrung 2 21 XX 58312 0 hinzu|29. 06. 99\KIN/M0
o~ o~ --|02\R071147 \Zeichnung Gberarbeitet 5.11.97) SOE
] N _j ) M AN O --|--| --|vSek.-verriegelungshereich geand. \12.02. 97\ VOW |--|10\000550/9\neue Varianten far DG 1,0  |/0.09.12] KIN
;. . ‘ \ - -- |0/ |RO70261 \ELAS, 5 hinzu, Entnahmewerkz. -Nr.| -- -— |--|09\00029790\/0003488 bis 1000543] hinzu |09.09.09) KIN
= fhj_ — | /< | _ =1 N | _ =" N _ ﬂ _ /‘)__ _ _ I _ r;_ﬂ _ /‘)__ _ | _ a0 » ) ~|--| -~ |freigave RI667 7.10.96| BOE |--|08|c0008970|Prufverfahren Ausf. C gednd. 8. 11,03 KIN
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%% 2 —  |Horn 07. 10. 96 | Bockmann siehe Tabelle Klassifiketion @‘sificetion Dok typ  Doc.type
§ : W KOSTAL /{Oﬁtdkt Syste/ne GmbH Allgemeintoleranz General Tolerance Q C
§ g 5 mfgggg;gg’g?d47 DIN 150 2768-mK BenennungKl i )Part Name/Doc. title
Sels § rajekt-hr. Halbzeu Material Form .
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